VY1BepKIa:
Jlexan daxynbreTa
CTpOHTEILHOr0 MaTepUaIoBeICHUS
BITO « Ypanbckuii rocy1apcTBEHHbIN

[TIPOTOKOJI UCTILITAHUI
Ne 117 ot 16 mag 2010r.

Haumenosanne npoxykmun : TeronsonsiuonHeii Matepuai Msomar 01
IMpoussomureapb npoayknun : 000 « CrenuanbHbIe TEXHOTOTHI
Leap nenbiranmii: OnpesieeHne ajre3un TenI0u30AHOHHOr0 MOKPhITH M3osmar 01 k
GeToHy u K kupnuunoi knagke no F'OCT 28574-90
Onucanue o0pa3nos:
O6pasen Nel ( 3 wr.) — Gerornsie mwimThl 100x100x50MM ¢ HAHECCHHBIM C OJ/THOW CTOPOHBI
nokpsitreM M3osiar 01 Tommuaod 1Mm.
OGpasen Ne2 ( 3 wit.) — kupnuy nonHoTenslid M-150 T'OCT 530-07 ¢ HaHECEHHBIM Ha OIHY
GOKOBYIO IOBEPXHOCTH MOKPbITHs M30mnar 01 ToupHo# 1MM.
O6pasibl ¢ HaHeceHHBIM MOKphITHeM M3oimmat 01 BEIIEpKaHbl B IOMCINEHUH C TeMIepaTypon
Bo3yxa 20-25C, ¢ OTHOCHTENILHOM BIAKHOCTBIO 60-70% B TeueHHe 3 CYTOK.
Meroa HenbITAHMI : METOI KOJTMYEeCTBEHHOIO OTPEIeTICHNUs ailrC3HH JIAKOKPACOIHBIX
MOKPBITHH 110 CHJIE , HEOOXOAUMOH I UX OTPhIBA
UcneiTaTebHOe 000py10BAHHE , MATEPUHAJIBI H HHCTPYMEHTBL:
- ucTpITarenbHas MamuHa 2170-6
- KHCTh MAJISIpHas, HOXK
- kit snokcunubni yausepcanbabiit S/ FTOCT 10587-84
ObpaboTka pe3yIbTaTOB!
[Ipu OTpBIBE MOKPBITHSA OT OETOHA U KAPIAYHON KIa/Ki BelHuuHy aire3un (R ) BeIMUCIACM 110
bopmyite :
R=F/A

rne F — 3HaueHWe CHIBL, IPH KOTOPOH mpou3omest oTpsis , H

A — nyiom@anp OTpeIBa , M2



Pe3y1bTaThl HCHBITAHMIN:

Pe3y/bTaThl HCTBITARME 10 ONPEICICHHIO a/INe3HH IPECTABICHb! B Ta0/IHIE

Ne | O6pazent A, M2 E.H R, H/m2

1 | OGpaszeii Nel/1 0,01 252 xH 2,52 MH/m2
2 | O6pazer; Nel/2 0,01 24,8 xH 2.48 MH/m2
3 | O6pazen Nel/3 0,01 25,5 xH 2,55 MH/m2
4 | O6pasen Ne2/1 0,015 35,8 kxH 2.39 MH/m2
5 | O6pazeuNe2/2 0,015 37,5 kH 2,50 MH/m2
6 | O6pasen Ne2/3 0,015 37,1 kH 2,47 MH/Mm2

WcnbiTagus npoBet:
UnxkeHep kadeapsl

«MarepualoBe/IeHUE B CTPOUTEIBCTBEY

A.A. TToHOMapeHKO
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Yap1 Malzeme Fakiiltesi Dekani
Rusya 1. Devlet Bagkan1 Yelsin B.N “Ural Devlet Teknik Universitesi”
Tenik Bilim Doktoru Profesér Kapustin F.L
18 Mayis 2010
TEST PROTOKOLU
Ne 117 16 Mayis 2010.
Uriin ad : Izollat 01 1s1 yalitim malzemesi
Uretici: OO0 « Spesialniye teknologii »
Test amaci: GOST 28574-90 dogrultusunda Izollat 01 1s1 yalitim kaplamanin beton ve tuglaya
yapisma Ozelliklerin belirlenmesi.
Orneklerin tanimu:
Ornek Nel ( 3 adet) - 100x100x50 mm dl¢iide beton levhalarim bir tarafindan 1 mm kalinliginda Izollat
01 ile kapli.
Ornek Ne2 ( 3 adet.) - M-150 GOST 530-07 bir yanindan 1 mm kalinhginda Izollat 01 ile kapli dolu
tugla.
Izollat 01 ile kapl1 6rnekler 3 giin boyunca %60-70 bagil nem ve 20-25C hava sicakliginda mekanda
bekletilmistir.
Test Yontemi : Ayirmak icin gerekli giiclin boya kaplamalarin yapisma 6zelligini 6lgmek
Test cihazlarl, malzemeleri ve aletleri:
- nest makinesi 2170-6
- Boya firgasi, bicak
- Epoksiy tiniversal yapisitirct EDP GOST 10587-84
- Sonuglarin islemesi:
Beton ve tugla yigmadan kaplamanin ayrilmasi esnasinda yapisma degeri (R) asagida belirtilen formiil
ile hesaplanir :
R=F/A
F —ayirma olustugu kuvvet degeri , H
A —ayirma alani , M2

Test sonuglart:
Tabloda yapisma test sonuglar1 asagidaki Tabloda verilmistir :

Ne  |Ornek A, M2 P,H K., H/ m2

1 |Ornek Nel/l 0,01 25,2 xH 2,52 MH/ m2
2  (Ornek Nel/2 0,01 24.8 xH 2,48 MH/ m2
3 |Ornek Nel/3 0,01 25,5 xH 2,55 MH/ m2
4 |Ornek Ne2/1 0,015 35,8 kH 2,39 MH/ m2
5  [Ornek Ne2/2 0,015 37,5 kH 2,50 MH/m2
6  |Ornek Ne2/3 0,015 37,1 kH 2,47 MH/ m2

Testleri yapan:
“Insaat malzemeleri” Boliimii
Miihendis Ponomarenko A.A.



