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Dikkat!! İşbu yalıtım uygulama  teknoloji,  patent ile koruma altına alınmıştır.. İşbu 
teknolojinin  patent sahibi (NOTERSON LTD. ŞTI) veya bulunduğunuz bölgedeki 
noterson bayisinin onayı olmadan kullanılması durumda, Patent Haklarının 

Korunması Hakkında Kanun kapsamında cezalandırılacaktır.  Bayi listesi listesi 

www.isollat.com web sitesinin “Bayiler” bölümünde sunulmuştur.  
 

 

 

ISOLLAT-EFEKTİF   

TEKNİK UYGULAMA TALİMATI 
Sıvı seramik ısı yalıtım kaplaması Isollat -02(Isollat – 04) ile  iğnelenmiş camelyafı malzemesi 

kullanılarak  yapılan yüksek efektifli kombine ısı  yalıtım uygulamasıdır. 

 

 

 

1. DEPOLAMA VE NAKLİYE 

 

1.1 

 

Isollat, Sıvı seramik kaplamasının depolanması ve nakliyesi serin fakat soğuk olmayan ortamlarda  

min + 5°C ortam sıcaklığının altında olmamalıdır. 

 

2. UYGULAMA ÖNCESİ  ISOLLAT  HAZIRLIĞI 

 

2.1 

 

Kullanmadan önce ya da uygulamaya ara verildikten sonra, sıvı seramik kaplama iyice homojen 

oluncaya kadar karıştırılmalıdır. Isollat kaplama malzemesi, maksimum 100 -150 dk/devir hızında 

yapılması önerilir (daha yüksek hızda karıştırılması durumda içi boş seramik küreciklerin mekanik 

hasarına ve bundan dolayı ürünün bozulmasına yol açabilir). 

 

 Karıştırıcı mikserini kovanın tabanına daldırarak yatay, dikey, yarım dairesel ve farklı açılarla 

tüm kovanın her bölümünün homojen karıştırılmasını sağlarız. Sıvı kaplama, krema kıvamına 

benzer  homojen kıvama gelene kadar karıştırılır. 

 

Dikkat: Üründe istenmeyen değişiklikleri önlemek için İsollat’in su ile seyreltmesi tavsiye 

edilmez. Bununla birlikte malzemenin koyulaştırılması halinde topak ve yüzeyin üzerinde 

yoğun bir kabuk oluşması durumda  (uygun olmayan veya uzun süreli depolamadan 

kaynaklı) az bir miktar su ilave edilmelidir,  19 litre ürün için 120 ml su dikkatle 

karıştırılarak ürünün viskozitesi krema viskozitesine getirilir. 

 

 

3. YÜZEY HAZIRLIĞI ( Metal yüzey) 

 

3.1 

 

Kaplanacak  olan yüzey, eskimiş, paslanmış, kabarmış, kirli tabakalar temizlenir.  (metal fırça, 

kazıyıcı, kesici gibi aletler ile mekanik yöntemler kulanılarak temizlenir). Yağ temizleyici 

solüsyonlar ile yağdan arındırılır.  

Yüzey derinliğinde kalıcı pas olması durumunda, korozyon kalıntısını kaldırmak için yüzeye 

antipas boya astarları veya çinko korozyon koruma(soğuk galvanizleme) uygulanır. (0,01-0,05 

mm kalınlığında) 
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4. EKİPMAN VE ARAÇLARI HAZIRLANMASI  

 

4.1 

 

 

 

4.1.1 

 

 

 

 

4.1.2 

 

Yalıtımı yapılmakta olan tesise ve uygulama yüzeyine  bağlı olarak Isollat kaplaması fırça, spatula 

veya Airless(Havasız) Boya makinası (Graco Mark-V, Graco EH-200, Titan) ile yüzeye 

uygulanır. 

  

Fırça ile uygulamada: Isollatın ilk uygulama yapmadan önce fırça suyla nemlendirilir ve su 

fazlalıkları silkelenerek atılır. Uygulama kolaylığı için fırça kurudukça nemlendirilir. Fırçanın 

nemlendirilmesi, kaplamanın yüzeye homojen dağılması ve topaklanmadan kolay bir şekilde 

uygulanması için önerilir 

 

Airless(Havasız) püskürtme boyama makinesi ile uygulama:  

Öneriler teknik bilgiler: 

- Püskürtme nozulları HDA-525, 527, 427, 431 (bölücü olmadan) 

- 1 inç veya ¾ inç çapında  maksimum15 metre uzunluğunda hortum 

- Tabanca tipi «TexSpray», iç filtresiz 

- Ana filtre boru şeklinde filtre – 30 mesh 

- Püskürtme basıncı maksimum 40-60 Bar. 

Not: Aşırı basınç ile bileşenlerin hasar görmesini (mikro küreler), polimerizasyon ve 

kürleşme sürecinde kaplamanın aşırı yoğunlaştırılmasını önlemek için airless(havasız) 

püskürtme makinasında çalışma basıncı mümkün olan en düşük seviyede tutulması önerilir.  

 

 

5. YÜZEY SICAKLIĞINA GÖRE YALITIM UYGULAMA TABLOSU 

 

 

5.1 

 

 

 

Yalıtımı yapılacak olan yüzeyinin sıcaklığına bağlı olarak (uygulama sıcaklığı) aşağıdaki yalıtım 

tablosu öngörülmektedir. 

 

 

 

№ 

n/n 

Kaplama 

markası 

 “Isollat – 

Effekt”  

Yalıtımı 

yapılmakta 

olan yüzeyin 

sıcaklığı, ºС 

Cam elyaf 

tabakaların 

katman sayısı 

“Isollat-Efektif” kaplaması Katman sayısı  

Not: 1. Kat (1 sefer fırça ile veya püskürtme ile 0,5 

mm kalınlığında yapılcaktır. 

1. IE-100 Maks.100 ºС 1 Isollat-02 – 3 Kat 

2. IE-200  100-150 ºС 2 Isollat -02 – 4 Kat 

3. IE-200 (04) 150-200 ºС 2 
Isollat -04 – 1 Kat 

Isollat -02 – 3 Kat 

4. IE-300 200-250 ºС 3 
Isollat-04 – 1 Kat 

Isollat-02 – 4 Kat 

5. IE-400 250-300 ºС 4 
Isollat-04 – 2 Kat 

Isollat-02 – 4 Kat 

6. IE-500 300-350 ºС 5 
Isollat-04 – 2 Kat 

Isollat-02 – 5 Kat 

7. IE-600 350-400 ºС 6 
Isollat-04 – 2 Kat 

Isollat-02 – 6 Kat 

8. IE-700 400-450 ºС 7 
Isollat-04 – 2 Kat 

Isollat-02 – 7 Kat 

9. IE-800 450-500 ºС 8 
Isollat-04 – 3 Kat 

Isollat-02 – 7 Kat 
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6. YALITIM UYGULAMASI 

 

6.1 

6.1.1 

 

6.1.2 

 

 

 

 

6.1.3 

 

 

6.1.4 

 

 

6.1.5 

 

 

6.2 

 

 

 

 

 

6.3 

  

«Isollat-Effekt» marka yalıtımın kombinasyon oluşturmasında tabakalı düzen: 

Ön hazırlığı yapılan yüzeye (3.maddeye bakınız), yalıtımı yapılacak ekipmanın yüzey 

sıcaklığına göre katmanlar halinde  Isollat -02 veya Isollat -04 (0,5 mm) uygulanır. 

İlk  katın tam polimerizasyon olması beklemenden, birinci kat üzerinde önceden kesilip 

hazırlanmış iğnelenmiş cam elyafı  serilir. Cam elyaf uygun uzunlukta makasla kesilir. Boru 

veya küçük ekipmanların yalıtımının yapılması durumda camelyafın sıkıca yapışarak kuruması 

için  fiberglass esaslı derz filesi ile sıkıştırılır. 

 

Cam elyaf üzerine bir kat daha Isollat daha uygulanır. Bu son kat olması durumda  

 (IE-100, tablo madde 5.1), Isollat kaplama bir değil,  iki kat olarak uygulanır (1 mm).  

 

Uygulama tablosuna bağlı olarak “Isollat – Camelyafı – Isollat” olarak katmanlar halinde   

sıralanır. Son (dış)  katmanın üzerindeki Isollat  kaplamakatmanı 1 mm olması gerekmektedir. 

(iki tabaka). 

Farklı «Isollat- Efektif» kaplama uygulama  şemaları eklerde detaylı olarak belirtilmiştir. ekinde 

verilmiştir.    

 

Dikkat: Isollat kaplama, yüzey sıcaklığı maksimum 120 0С ve minimum +6 0С olan metal 

yüzeylere uygulanır. soğuk ekipman veya soğuk su boru hattının yalıtım  uygulaması 

esnasında, yoğuşma sorunları çözmek için işin bitmesine kadar  makineleri devre dışı 

bırakılması tavsiye edilir. Uygulama sırasında yüzeyde oluşan kondens isollat 

kaplamasının  polimerizasyonunun gerçekleşmesini engelleyebilir. 

 

Uygulama sonrasında, isollat malzemesinin bulaştığı fırça  ve airless(havasız) boya 

tabancasının tüm bölümleri tam kurumadan  su ile yıkanarak temizlenebilir. (daha etkili 

olması için sıcak su ile yıkanması tavsiye edilir) 

 

7. TEKNİK DANIŞMA VE TEKNOLOJİK DESTEK 

 

7.1 

 

İsollat kaplama teknolojisi hakkında detaylı bilgi almak için, NOTERSON Endüstriyel 

Enerji Verimlilik Ltd.Şti’ndeki uzmanlarımızla iletişime geçebilirsiniz.  www.noterson.com/ 

info@noterson.com Tlf: +90-312-2861122 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.noterson.com/%20info@noterson.com
http://www.noterson.com/%20info@noterson.com
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     ISOLLAT-EFEKTİF  100 (IE-100) / Maks.100 ºС 
         

 

 
 

        

 

 

 

 ISOLLAT-EFEKTİF  200 (IE-200) / 100-150 ºС 
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ISOLLAT-EFEKTİF  200(04) (IE-200(04))  /   150-200 ºС 
         

 
 

 

 

 

 

ISOLLAT-EFEKTİF  300 (IE-300)  /   200-250 ºС 
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       ISOLLAT-EFEKTİF  400 (IE-400)  /   250-300 ºС 
 

 
 

 

 

           ISOLLAT-EFEKTİF  500 (IE-500)  /   300-350 ºС 
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      ISOLLAT-EFEKTİF  600 (IE-600)  /   350-400 ºС 

 

 
 

 

      ISOLLAT-EFEKTİF  700 (IE-700)  /   400-450 ºС 
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ISOLLAT-EFEKTİF  800 (IE-800)  /   450-500 ºС 

 

 

 


