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ISOLLAT-EFEKTIF
TEKNIK UYGULAMA TALIMATI

Sivi seramik 1s1 yalitim kaplamasi Isollat -02(Isollat — 04) ile ignelenmis camelyafi malzemesi
kullanilarak yapilan yiiksek efektifli kombine 1s1 yalitim uygulamasidir.

1. DEPOLAMA VE NAKLIiYE

1.1 | Isollat, Stvi seramik kaplamasinin depolanmas1 ve nakliyesi serin fakat soguk olmayan ortamlarda
min + 5°C ortam sicakhi@inin altinda olmamalidir.

2. UYGULAMA ONCESIi ISOLLAT HAZIRLIGI

2.1 | Kullanmadan 6nce ya da uygulamaya ara verildikten sonra, sivi seramik kaplama iyice homojen
oluncaya kadar karistirtlmalidir. Isollat kaplama malzemesi, maksimum 100 -150 dk/devir hizinda
yapilmasi Onerilir (daha yiiksek hizda karistirilmasi durumda igi bos seramik kiireciklerin mekanik
hasarina ve bundan dolay1 {liriiniin bozulmasina yol agabilir).

Karistiricr mikserini kovanin tabanina daldirarak yatay, dikey, yarim dairesel ve farkli agilarla
tim kovanin her boliimiiniin homojen karistirllmasint saglariz. Sivi kaplama, krema kivamina
benzer homojen kivama gelene kadar karistirilir.

Dikkat: Uriinde istenmeyen degisiklikleri 6nlemek icin Isollat’in su ile seyreltmesi tavsiye
edilmez. Bununla birlikte malzemenin koyulastirilmasi halinde topak ve yiizeyin iizerinde
yogun bir kabuk olusmasi durumda (uygun olmayan veya uzun siireli depolamadan
kaynakl) az bir miktar su ilave edilmelidir, 19 litre iiriin i¢cin 120 ml su dikkatle
karistirllarak iiriiniin viskozitesi krema viskozitesine getirilir.

3. | YUZEY HAZIRLIGI ( Metal yiizey)

3.1 Kaplanacak olan yiizey, eskimis, paslanmig, kabarmis, kirli tabakalar temizlenir. (metal firga,
kaziyici, kesici gibi aletler ile mekanik yontemler kulanilarak temizlenir). Yag temizleyici
soliisyonlar ile yagdan arindirilir.

Yiizey derinliginde kalict pas olmasi durumunda, korozyon kalintisin1 kaldirmak igin yiizeye
antipas boya astarlar1 veya ¢inko korozyon koruma(soguk galvanizleme) uygulanir. (0,01-0,05
mm kalinliginda)




EKIiPMAN VE ARACLARI HAZIRLANMASI

4.1 | Yaliimi yapilmakta olan tesise ve uygulama yiizeyine bagl olarak Isollat kaplamas: firga, spatula
veya Airless(Havasiz) Boya makinasi (Graco Mark-V, Graco EH-200, Titan) ile yiizeye
uygulanir.

4.1.1 | Fir¢a ile uygulamada: Isollatin ilk uygulama yapmadan 6nce firga suyla nemlendirilir ve su
fazlaliklar1 silkelenerek atilir. Uygulama kolayligr igin firca kurudukc¢a nemlendirilir. Firganin
nemlendirilmesi, kaplamanin yiizeye homojen dagilmasi ve topaklanmadan kolay bir sekilde
uygulanmasi i¢in Onerilir

4.1.2 | Airless(Havasiz) piiskiirtme boyama makinesi ile uygulama:

Oneriler teknik bilgiler:

- Piiskiirtme nozullart HDA-525, 527, 427, 431 (boliicii olmadan)

- 1 ing veya % in¢ ¢apinda maksimuml15 metre uzunlugunda hortum

- Tabanca tipi «TexSprayy, i¢ filtresiz

- Ana filtre boru seklinde filtre — 30 mesh

- Piiskiirtme basinct maksimum 40-60 Bar.

Not: Asir1 basing ile bilesenlerin hasar gormesini (mikro Kkiireler), polimerizasyon ve
kiirlesme siirecinde kaplamanin asir1 yogunlastirllmasim onlemek icin airless(havasiz)
piiskiirtme makinasinda ¢calisma basincir miimkiin olan en diisiik seviyede tutulmasi onerilir.

5. YUZEY SICAKLIGINA GORE YALITIM UYGULAMA TABLOSU

5.1 | Yalitim1 yapilacak olan yiizeyinin sicakligina bagli olarak (uygulama sicakligl) asagidaki yalitim

tablosu ongoriilmektedir.

Kaplama Yalitimt Cam elyaf “Isollat-Efektif” kaplamasi Katman sayisi
Ne markasi yapilmakta tabakal
n/n “Isollat — olan yiizeyin K abaxaiarin Not: 1. Kat (1 sefer fir¢a ile veya puskiirtme ile 0,5
Effekt” sicakligi, °C LT Sy mm kalinliginda yapilcaktir.
1. IE-100 Maks.100 °C 1 Isollat-02 — 3 Kat
2. IE-200 100-150 °C 2 Isollat -02 — 4 Kat
o Isollat -04 — 1 Kat
3. IE-200 (04) 150-200 °C 2 Isollat -02 — 3 Kat
o Isollat-04 — 1 Kat
4, IE-300 200-250 °C 3 Isollat-02 — 4 Kat
o Isollat-04 — 2 Kat
5. IE-400 250-300 °C 4 1sollat-02 — 4 Kat
o Isollat-04 — 2 Kat
6. IE-500 300-350 °C 5 Isollat-02 — 5 Kat
o Isollat-04 — 2 Kat
7. IE-600 350-400 °C 6 Isollat-02 — 6 Kat
o Isollat-04 — 2 Kat
8. IE-700 400-450 °C 7 Isollat-02 — 7 Kat
o Isollat-04 — 3 Kat
9. IE-800 450-500 °C 8 Isollat-02 — 7 Kat




6. YALITIM UYGULAMASI

6.1 | «lIsollat-Effekt» marka yalitimin kombinasyon olusturmasinda tabakali diizen:

6.1.1 | On hazirh@g yapilan yiizeye (3.maddeye bakiniz), yalitimi yapilacak ekipmanimn yiizey
sicakligina gore katmanlar halinde Isollat -02 veya Isollat -04 (0,5 mm) uygulanir.

6.1.2 | ilk katin tam polimerizasyon olmasi beklemenden, birinci kat iizerinde &nceden kesilip
hazirlanmis ignelenmis cam elyafi serilir. Cam elyaf uygun uzunlukta makasla kesilir. Boru
veya kiiglik ekipmanlarin yalitminin yapilmasi: durumda camelyafin sikica yapisarak kurumasi
icin fiberglass esaslh derz filesi ile sikistirilir.

6.1.3 | Cam elyaf {lizerine bir kat daha Isollat daha uygulanir. Bu son kat olmasi durumda
(IE-100, tablo madde 5.1), Isollat kaplama bir degil, iki kat olarak uygulanir (I mm).

6.1.4 | Uygulama tablosuna bagli olarak “Isollat — Camelyafi — Isollat” olarak katmanlar halinde
siralanir. Son (dis) katmanin {izerindeki Isollat kaplamakatmani 1 mm olmasi1 gerekmektedir.
(iki tabaka).

6.1.5 | Farkli «Isollat- Efektif» kaplama uygulama semalar1 eklerde detayli olarak belirtilmistir. ekinde
verilmistir.

6.2 | Dikkat: Isollat kaplama, yiizey sicakh@g maksimum 120 °C ve minimum +6 °C olan metal
yiizeylere uygulanir. soguk ekipman veya soguk su boru hattimin yalitim uygulamasi
esnasinda, yogusma sorunlar1 ¢ozmek icin isin bitmesine kadar makineleri devre disi
birakilmasi1 tavsiye edilir. Uygulama sirasinda yiizeyde olusan kondens isollat
kaplamasinin polimerizasyonunun gerceklesmesini engelleyebilir.

6.3 | Uygulama sonrasinda, isollat malzemesinin bulastig: firga ve airless(havasiz) boya
tabancasinin tiim boliimleri tam kurumadan su ile yikanarak temizlenebilir. (daha etkili
olmasi i¢in sicak su ile yikanmasi tavsiye edilir)

7. TEKNIK DANISMA VE TEKNOLOJIK DESTEK

7.1 | Isollat kaplama teknolojisi hakkinda detayli bilgi almak igin, NOTERSON Endiistriyel

Enerji Verimlilik Ltd.Sti’ndeki uzmanlarimizla iletisime gegebilirsiniz. www.noterson.com/
info@noterson.com TIf: +90-312-2861122



http://www.noterson.com/%20info@noterson.com
http://www.noterson.com/%20info@noterson.com

ISOLLAT-EFEKTIF 100 (1E-100) / Maks.100 °C

N30J1/1AT-02

(8 0oauH npoxog - 0,5 mm)

CTEK/IOXONCT CETRA-
mapok UMC-T, UMM-E u T.n. CE Pnﬂ H KA

MpumeyaHme: 3aKN0UUTENbHBIN (HapYKHbI)
cnoi M3onnata-02 BbINONHAETCA TONLWMHON
1,0 mm (B aBa npoxoga)

M3oMaT

) U3OAAAT-2PPEKT 100

ISOLLAT-EFEKTIF 200 (IE-200) / 100-150 °C

N30/1/1AT-02

(8 oguH npoxoa, - 0,5 mm)

CTEK/IOXONCT CETKA-
mapok UMNC-T, UNM-E u T.n. CEPnﬂHKA
Mp : 3aKknoun v (Hapy 111)

cnow U3onnarta-02 BbINOAHAEGTCA TOALMHOMN
1,0 mm (8 gBa npoxoaa)




N30J1/1AT-02

(8 0oauH npoxog - 0,5 mm)

CTERKIOXOJICT

mapok UMC-T, UMM-E u T.n.

ISOLLAT-EFEKTIF 200(04) (IE-200(04)) / 150-200 °C

CETKA-
CEPMNAHKA

MNpumeyaHue: 3aKNHUMTENbHDBIA (HAPYKHBbIA)
cnoi U3onnata-02 BbINOAHACTCA TOALMHOM
1,0 mm (8 gBa npoxoaa)

MpumeyaHue: Mepebii TEXHONOTMYECKUIA
CNO¥A B NOKPbITUM U3onnaT-3ddexT 200
(04) sbinonxsaetca M3onnatom-04

30401

30AAAT-2PEKT 200(04)

ISOLLAT-EFEKTIF 300 (IE-300) / 200-250 °C

CTEK/IOXO/NCT CETKA-
mapok UMC-T, UNIM-E u T.n. CE Pnﬂ H KA

N30JIN1AT-02

(8 oavH npoxog - 0,5 mm)

MNpumeyanue: 3akNIUUTENbHBIA (HapyKHbI)
cnoit M30nnata-02 BLINONHAETCA TOALWMHOMN
1,0 mm (8 gea npoxoga)

MNpumeyarue: Nepsbiii TEXHONOTUYECKUIA
CNoW B NOKpbITUK U3onnat-3ddexT 300
sbinonHaeTca U3onnatom-04

30440T

3OAAAT-2PPEKT 300



ISOLLAT-EFEKTIF 400 (IE-400) / 250-300 °C

N30/1/1AT-02 CTERK/TIOXONCT CETKA-

(8 oguH npoxoa - 0,5 mm) mapok UMC-T, UNM-E 1 T.n. CEP”H H KA

MpumeyaHue: 3akNUnTeNbHbIN (HapYKHbIN)
cnoi N3onnarta-02 BLINONHAETCA TONLLMHOM
1,0 mm (B ABa Nnpoxopa)

Mpumeyanue: YkazaHHble
TeXHONOrn4yeckue CAou B NOKPLITUM
M3onnat-3¢dekT 400 BbInONHAETCA
W3onnatom-04

30401

3OAAAT-2PPEKT 400

ISOLLAT-EFEKTIF 500 (IE-500) / 300-350 °C

N30/1/1AT-02 CTERTOXOJICT CETKA-

(8 oguH npoxoa - 0,5 mm) mapok UNC-T, UNM-E u T.n. CE Pnﬂ H KA

MpUmeyaHue: 3aKNIUUTENbHDIA (HAPYKHBINA)
cnow M3onnata-02 BbINONHAETCA TONLWMHON
1,0 mm (e gBa npoxogaa)

Mpumevanue: YkasaHHble
TEXHONOrMYECKUE CIOU B MOKPLITUM
W3onnat-3ddexr 500 sbinonHaeTca
W3onnatom-04




ISOLLAT-EFEKTIF 600 (IE-600) / 350-400 °C

N30J1/1AT-02 CTEK/ZTOXONCT CETKA-

(8 oauH npoxog, - 0,5 mm) mapok UNC-T, UNM-E u T.n. CE Pnﬂ H KA

MNpumedanue: 3aKNOYUTENbHDINA (HaPYKHbI)
cnoit M3onnarta-02 BLINOAHAETCA TONLMHON
1,0 mm (B aABa npoxoaa)

MpumeyaHue: YkazaHHble
TEXHONOTUYECKUE C/IOW B NOKPbLITUYA
W3onnat-3dpdekT 600 sbinonHaeTca
W3onnatom-04

ISOLLAT-EFEKTIF 700 (IE-700) / 400-450 °C

N30J1/1AT-02 CTEK/IOXOJICT CETKA-

(8 oauH npoxog - 0,5 mm) mapok UMNC-T, UNM-E u T.n. CE Pnﬂ H KA

MpUmeyaHue: 3aKNIUUTENbHBINA (HaPYKHBbIN)
cnoit M3onnata-02 BINOAHAETCA TONWMHON
1,0 mm (B aBa npoxoaa)

[pumeyanue: YkazaHHbie
TEXHONOTUHECKUE CNIOW B MOKPbITUN
W3onnat-3dpdext 700 sbinonHaeTcA
W3onnatom-04




ISOLLAT-EFEKTIF 800 (IE-800) / 450-500 °C

U30/1/1AT-02 CTEK/IOXO/CT CETKA-
(8 oguH npoxoa - 0,5 mm) mapok UMNC-T, UNM-E 1 T.n. CEP”H H KA

MpumeyaHue: 3aKNouUTENbHBIN (HAPYKHbIN)
cnow U3onnata-02 BbINONHAETCA TONLLMHOM
1,0 mm (e gBa npoxoaa)

[pumeyanue: YkazaHHble
TEXHONOTMYECKME C/IOM B NOKPLITUM
U3onnat-3ddekr 800 ebinonHAeTCA
W3onnatom-04

30401

3OAAAT-2PPEKT 800



