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KISACA ISOLLAT

ISOLLAT — genel amacgli, mikroskobik

boyutta ici genisletilmis vakumlu olan

seramik ve silikat kurecikleri ile baglayici sivi

polimerik yapinin karnsimindan olusan yeni

nesil nanoteknoloji 1si yalitim malzemesidir. , \
Sivi seramik isi yalitimi yangina ve darbelere
karsi dayanikli ve 1s1 iletkenligini optimum
dUzeyde azaltan hafif, esnek ve uzun
OmuUrlU yeni nesil polimer kaplama
malzemesidir.

Sivi polimer yapi, farkll geometrik sekillere sahip her yizeyde, yuksek yapisma ve dUsuk isi
iletkenligi sayesinde uzun yillar isi yalitimi saglamaktadir. Sadece sicaklik etkilerinde dedil
ayrica gunes isinlannin %90’ in1 geri yansitmaktadir ve pas, nem, kondens etkilerinden
korumaktadrr.

ISOLLAT KAPLAMASININ OZELLIKLERI

Calisma sicakhgr -60°C /+800°C (Isollat-04) arasindadir. Diunyada bu kadar genis 1si
bandinda ¢calisan ilk ve tek sivi seramik kUrecikli izolasyon Urondur.

Uygulamasi kolaydir. Boya gibi rahatlikla firca ve tabanca ile uygulanabilir.

Daha az bakimla, yuksek seviyede ve kesintisiz yalitim saglar. Zamandan ve enerjiden
kazandirr.

Her yUzeye kaplama yapabilme (plastik, metal, beton, cam, tugla, ahsap vs.)
Uygulandigl yapi, arac ya da ekipmana yUk bindirmez, diger sistemlere oranla dnemli
derecede agirlik ve hacim tasarrufu saglar.

Calisma suresince performans kaybir olmadan uzun kullanim (yUksek isilarda en az 20 yil,
dUsUk 1isilarda en az 30 yil) dmrU vardir. Isollat-04 “A sinifi” yanmaz, Isollat-01 ve Isollat-02
“B1 sinifi” yangin yUrotmez &zelliklidir.

Cevre dostu, insan sagligina zararl maddeler icermez. GUvenli, antiallerjik, kloridler,
organik ucucular ve agir metaller icermez.

Son derece hafif ve esnektir. Bu sayede uygulandidi yuzeyle beraber genisleyip
bUzUlebilir.

Vibrasyona dayaniklidir ve T mm kalinlikta 7dB ses yalitimi saglar.

Dielektrik (yalitkanlik) 6zelligi vardir.

Korozyona karsi yuksek koruma 6zelligi, nem ve sicaklik degisikliklerine dayaniklidir.
Asitlerden, bazlardan, tuzlardan ve UV isinlarindan etkilenmez.

Uygulandigl yuzeyde muhtemel yogusmayi engeller ya da ortadan kaldirir.

Uygulama yapilan binalar nefes alir, etkin bir sekilde rutubet kontrolU saglanir (Isollat 01).
KUf, mantar ve yosun olusumunu engeller.

Standart rengi parlak beyazdir, sonradan da renklendirilebilir.

Isollat nominal isi iletkenligi: 0,002-0,007 W/m°C. Klasik UrUnlere gdre en az 20 kat daha
dUsuktor.

Ayrintilan detayl olarak www.isollat.com internet adresimizden takip edebilirsiniz.
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Uygulama Yapilacak Yiizeylerden istenilenler ve Yiizeylerin Hazirhr:

Oncelikle yalitim yapilacak yUzeyin yad ve tozdan anndinimis, temiz ve kuru olmasi
gerekmektedir. Gerekftigi taktirde yUzey kimyasallar ile temizlenmelidir.

Urinin Uygulamaya Hazirlanmast:

Isollat sivi isi yaliim kaplamasinin ic yapisinda mikron
boyutlarda ici genisletiimis vakumlu seramik kUrecikleri
oldugundan dolayl bekleme veya uygulamaya ara verme
durumunda vakumlu seramik kurecikler Ust kissmda
toplanmakta, sivi kismiise alt kisimlara dogru cokmektedir.

Kovanin kapagi acildiginda Ust kisimda kati bir gérintu
olusmaktadir (bkz. sekil 1.5). Bu durum normaldir. Urintn

Sekil 1.5: Seramik kirecikleri iist

performansinda kesinlikle kayip yasanmamaktadir. kisimda toplanms Isollat

Urinin Kanstinimast:

Uygulamaya baslaomadan énce ya da calismalara ara verildikten sonra tekrar
uygulamaya gecerken endustriyel kanistinct yani mikser (bkz. sekil 1.6) yardimi ile yavas
devirde (100 rom — 1500 rpm) UrUn krema kivaminda benzer homojen sekle gelene
kadar kesinlikle karistiriniz. EndUstriyel kanstincinin bulunmadigi durumlarda el matkabl
ucuna kanstirma aparati (bkz. sekil 1.7) takarak yavas devirde kanstirabilirsiniz.

Sekil 1.6: Endiistriyel karistirici (mikser) Sekil 1.7: Matkap ucuna takilan karistiric

Not: YUksek devirde karistirmak Isollat icerisinde bulunan seramik kUreciklerin kinlmasina
neden olmakta (bkz. sekil 1.12) ve Urindn performansi bu durumdan etkilenmektedir.
Performans kaybi yasamamak icin 100 rom ile 1500 rom devirleri arasinda Urinu
karistirniz.
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Kanstinct mikseri kovanin tabanina daldirarak yatay,
dikey yarnm dairesel ve farkli acilarla tm kovanin her
PAIUMUNU homojen karstinimasini saglayiniz. Sivi
kaplama krema kivamina benzer (bkz. sekil 1.8)
homojen kivama gelene kadar karnstinlir.

Urinde istenmeyen dedisiklileri dnlemek icin Isollat’in su
ile seyreltiimesi tavsiye edilemez. Bununla birlikle uygun
olmayan veya uzun sUreli depolamadan kaynakli
malzemenin koyulasmasi halinde az bir miktarda su sekil 1.8: Karistiralan Isollat’in kivami
lave edilebilir. Ormegin 19 litre Isollat icin 200 m

maksimum 300 ml su eklendikten sonra karnistinlarak

Ornun kivami krema kivamina getirilir.

Uygulama Bigimleri:

Yalitim yapiimak istenen yUzeye ve imkanlara bagl olarak Isollat kaplamasi;
Airless(havasiz) boya makinesi, firca ve spatula ile uygulanabilmektedir. Bu ekipmanlarin
olmadigi en son durumlarda Isollat icerisine belli miktarda su ekleyerek hava
kompresdrlU boya tabancalanyla da uygulanabilmektedir.(*bkz. hava kompresérli
tabanca ile uygulama)

Not: Isollat rulo ile uygulanamamaktadir. Sebebi ise yogun seramik kUrecik icermesinden
dolayidir. Zira rulo ile uygulanabilen yalitim malzemelerinin icerisinde seramik kUrecik ve
yaltim 6zelligi yok denecek kadar azdirr.
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* Airless Boya Makinesi ile Uygulama Yapilimasi:

-Bazi Airless boya makinesi markalar: Graco Mark-V (bkz. sekil 1.9), Graco EH-200 ve Graco
EH230 (bkz. sekil 1.10), Titan PowrTwin 6900DI Plus (bkz. sekill.11) vb.

Sekil 1.9: Graco Mark-V Sekil 1.10: Graco EH-200 / Graco EH-230 Sekil 1.11: Titan PowrTwin 6900DI Plus

UrinU Airless boya makinesi ile sorunsuz atilabilmesi icin dnerilen bazi teknik bilgiler

Dar acida atmak icin 323 veya 325
PUskUrtme Nozullan (Graco) Normal acida atmak icin 423 veya 425
Genis acida atmak icin 523 veya 525
. Capl 1in¢ veya % inc
Hortum Ozellikleri
Uzunlugu Max. 45 metre
Tabanca Tipi Graco Contractor & FTx
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-UrinU homojen sekilde kanstigindan emin olduktan sonra Airless (havasiz) boya
makinesinin emis haznesine koyunuz.

-Airless boya makinesinin pUsktrtme basincinin 60 bar ile
80 bar arasinda ayarlayiniz. Belirtilen basinctan daha
fazla basing veriimesi durumunda Urondn icerisindeki
seramik kurecikler, atilacak olan yUzeye sert bir sekilde
carparak mekanik hasar alimasina neden olmakta

(bkz. sekil 1.12) ve istenmeyen performans kayiplar
yasanmaktadir. Bar ayarini olabildigince dUsUk tutmaya
6zen gosteriniz. Ayrica Urinun homojen bir sekilde
yUzeye yayllmasi ve seramik kureciklerin hasar
gdérmemesi icin tabancayi yuzeye minimum 30-50 cm 5ekf’1~1ir2”nis<alf<’;’; :;ZZC gormis
uzakta tutarak uygulamay yapiniz.

- Isollat UrUnU her katmanda yaklasik 0,4 mm - 0,5 mm olacak sekilde uygulamaniz
gerekmektedir. Her kat arasi UrGnun kurudugundan emin olunmalidir. Tek katta daha
kalin uygulama yapmak yUzey Uzerinde Urunun akmasina neden olacaktir.

-Airless ile uygulaomada 2 kat olacak sekilde kisaca yaklasik 0,9 mm (£ 0,1 mm)
uygulamak yeterli olacaktir.

Airless ile Uygulamada Kuruma ve Kurlesme Siresi

- Her katin (0,4 mm - 0,5 mm) ortam sicakliginda yani 20°C-25°C civarinda kuruma suresi
yaklasik 2 saattir. Ortam sicakhigr arttikca bu stre kisalmaktadir. RUzgar, nem gibi
etmenlerde bu sureyi etkileyen diger faktorlerdir.

-Isollat’i bir kat uygulandiktan sonra diger kata gecmeden 6nce tamamen kuruduguna
emin olunuz. Kurudugunu elle muayene yaparak kolaylikla anlayabilirsiniz. Elinize
bulasmiyor ya da uygulanan yUzeydeki Isollat bozulmuyorsa UrGnUn kuruduguna isarettir
ve diger kata gecebilirsiniz.

-Isollat’in istenilen kalinhlga geldikten sonra yani uygulama islemi bittikten sonra
tamamen nemini atip, kirlesmenin olusmasi ve tam performansla calismasi icin ortam
sicakhiginda (yaklasik 20°C-25°C) minimum 2 gin gecmesi gerekmektedir. Daha yuUksek
sicakliklarda daha erken kurlesme olabilmektedir. RUzgar, nem gibi etmenlerde bu
sUreyi etkileyen diger faktérler oimaktadir.

Not: Verilen kUrlesme sUresi maksimum 0,9 mm (£ 0,1 mm) kalinlik icin gecerlidir. Daha
kalin uygulamalarda kUrlesme sUresi uzayabilmektedir.
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* Fir¢a ile Uygulama Yapilmasi:

Oncelikli olarak firca (bkz. sekil 1.13) suyla nemlendirilir ve su
fazlaliklan firca cirpilarak atilir. Uygulama kolayhdi icin firca
kurudukca ayni sekilde nemlendirilir. Fircanin nemlendiriimesi
kaplamanin yizeye homojen dagiimasi ve topaklanmadan kolay
bir sekilde uygulanmaisi icin dnerilir.

Sekil 1.13: Ornek boya fircalari

Firca ile uygulama yaparken Isollat’in yogunlugundan dolayi ilk kati olabildigince ince
(100-200 mikron) yani belli belirsiz (bkz. sekil 1.14) uygulamaniz gerekmektedir. Bu sayede
Isollat ile yUzey tamamen buUtUnlesip diger katlar icin kolay sUrdlme imkani saglayacak
ve bir bakimdan astar gdrevi goérecektir. Sonraki her katta ise daha kalin film tabakasini
(0,5-0,6 mm) rahatlikla olusturabilirsiniz. Her kat arasi UrtnUn tamamen kurudugundan
emin olunmalidir.

ol foiae S

iKINCi KAT
UYGULANDIKTAN SONRA

R

Sekil 1.14: Firga ile yapilmis 6rnek uygulama

-Firca ile uygulomada 2 veya 3 kat olacak sekilde kisaca yaklasik 0,2 mm (+ 0,1 mm)
uygulamak yeterli olacaktir.

Firca ile Uygulamada Kuruma ve Kurlesme Suresi

- [lk katin (100 mikron - 200 mikron) ortam sicakliginda yani 20°C-25°C civarinda kuruma
sUresi yaklasik 1 saattir. Diger katmanlarin kuruma suresi kalinhiga (0,3 mm - 0,5 mm) bagdli
olarak ayni sicaklikta yaklasik 3-4 saattir. Ortam sicakligr arttikca bu sure kisalmaktadir.
RUzgar, nem gibi etmenlerde bu sureyi etkileyen diger faktorlerdir.

-Isollat’t &zellikle firca ile uygularken, bir kat uygulandiktan sonra diger kata gecmeden
dnce tamamen kuruduguna emin olunuz. Kurudugunu elle muayene yaparak kolaylikla
anlayabilirsiniz. Elinize bulasmiyor ya da uygulanan yuUzeydeki Isollat bozulmuyorsa
Urinun kuruduguna isarettir ve diger kata gecebilirsiniz. Kurumadan diger katlara
gecmek dnceki katin foplanmasina ve Grunun zarar gérmesine sebep olmaktadir.
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-Isollat’in istenilen kaliniga geldikten sonra yani uygulama islemi bittikten sonra
tamamen nemini atip, kUrlesmenin olusmasi ve tam performansla calismasi icin ortam
sicakhiginda (yaklasik 20°C-25°C) minimum 3 gUn gecmesi gerekmektedir. Daha yUksek
sicakliklarda daha erken kurlesme olabilmektedir. RUzgar, nem gibi etmenlerde bu
sUreyi etkileyen diger faktdrler olmaktadir.

Not: Verilen kUrlesme sUresi maksimum 0,9 mm (£ 0,1 mm) kalinlik icin gecerlidir. Daha
kalin uygulamalarda kdrlesme sUresi uzayabilmektedir.

-Firca ile uygulaomadan sonra yuUzey Uzerinde firca izleri

olusmaktadir. Urin tamamen kurlestikten sonra cesitli \ ’ & ’
zimparalar (bkz. sekil 1.15) ile yUzeyi pUrUzsUz hale cok \\/ G
kolay bir sekilde getirebilirsiniz.

Sekil 1.15: Ornek zimpara araglar

* Hava Kompresoru ile Uygulama Yapilmasi:

Isollat sivi yalilim kaplamasi belirtilen sekillere gére kanstinldiginda (bkz. sayfa 7) yogun
ve yarl akiskan krema kivaminda olmaktadir. Bu haliyle Oron hava kompreséru ile
uygulanmamaktadir. Ancak Airless havasiz boya makinesinin bulunmadigi ve firca ile
yapllamayacak kadar genis alanlarda yalitim istenilmesi durumunda, Isollat sivi isi yalitim
UrinUnun icerisine minimum %5, maksimum %10 su yavas bir sekilde eklenip homojen
olana kadar dusuk devirde karistinldiktan sonra inceltilerek hava kompresoru ile
uygulanabilir hale gelmektedir.

-Hava kompresérine takilan tabancanin Ustten hazneli (bkz. sekil 1.16) Y T
olmasi gerekmektedir.

-Hava kompresdrinin basinct 6 ile 8 bar araliginda ve kompresor
hortumunun ucuna takilan Ustten hazneli tfabancanin nozulu ise 3’10k 'fﬁ

ya da 4'luk olmasi gerekmektedir.
Sekil 1.16: Ustten hazneli tabanca

-Uygulama yapilirken Orinin akma yapmamasina 6zen gosteriimelidir.

-Her kat yaklasik 200 mikron olacak sekilde ayarlanmalidir ve her kat arasi UrGnin
kurumasi beklenmelidir. UrinUn kurulugu elle yapilan muayene ile kolayca
anlasiimaktadir.

-Hava kompresdru tabanca ile uygulamada 5 veya 6 kat olacak sekilde kisaca yaklasik
0,2 mm (£ 0,1 mm) uygulamak yeterli olacaktir.
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Hava Kompresoru ile Uygulamada Kuruma ve Kirlesme Suresi

- Her katin (~200 mikron) ortam sicakliginda yani 20°C-25°C civarnnda kuruma suresi
yaklasik 1 saattir. Ortam sicakligi arttikgca bu sure kisalmaktadir. RUzgar, nem gibi
etmenlerde bu sureyi etkileyen diger faktorlerdir.

-Isollat’i bir kat uygulandiktan sonra diger kata gegcmeden dnce tamamen kuruduguna
emin olunuz. Kurudugunu elle muayene yaparak kolaylikla anlayabilirsiniz. Elinize
bulasmiyor ya da uygulanan yuzeydeki Isollat bozulmuyorsa UrGnUn kuruduguna isarettir
ve diger kata gecebilirsiniz.

-Isollat’in istenilen kaliniga geldikten sonra yani uygulama islemi bittikten sonra
tamamen nemini atip, kirlesmenin olusmasi ve tam performansla ¢calismasi icin ortam
sicakiginda (yaklasik 20°C-25°C) minimum 3 gUn gecmesi gerekmektedir. Daha yUksek
sicakliklarda daha erken kurlesme olabilmektedir. RUzgar, nem gibi etmenlerde bu
sUreyi etkileyen diger faktérler oimaktadir.

Not: Verilen kUrlesme sUresi maksimum 0,9 mm (£ 0,1 mm) kalinlik icin gecerlidir. Daha
kalin uygulamalarda kdrlesme sUresi uzayabilmektedir.

-Uygulama sonunda yizey dalgall veya portakal kabugdu gibi gdzenekli olabilir. Urin
tamamen kUrlestikten sonra cesitli zmparalar (bkz. sekil 1.15) ile yUzeyi pUruzsuz hale cok
kolay bir sekilde getirebilirsiniz.

Isollat’in Renklendirilmesi:
Isollat yalitim kaplamasi beyaz renktedir. iki t0rli renklendirme islemi yapilabilmektedir.

1) Renk Pigmenti ile Renklendirme: Isollat, seramik kUrecikleri yogun miktarda
icermesinden dolayl yani boya kivamindan daha yogun ve yari akiskan
olmasindan dolayi renk pigmenti katilip kanstinldiginda istenilen ral kodu ve canli
renkler tam olarak olusamamaktadir. Isollat’in icerisine renk pigmentleri katarak
istediginiz renge yakin bir renk olusturabilirsiniz. Performansinda hicbir kayip
yasanmamaktadir.

2) Sonradan Uzerinin Boyanmasi: istenilen yalitim kalinligi olusturulduktan sonra Isollat
UrinUnUn Uzerine istediginiz renk ve her t0rl0 kimyasal &ézellige sahip boyalar ile
renklendirme yapabilirsiniz. Renklendirme islemi bittikten dnce veya sonra cesitli
sUsleme yontemlerini (sdve, duvar kagidi vb.) uygulayabilirsiniz.
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